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1 — Masolatok készitése RTV-2 szilikongumival

Rubosil SR RTV-2 Szilikongumi 6ntés

Fontos a forma el6készitése:
Az ontéforma csak akkor fog eldirdsszeriien viselkedni,ha minden reakcioba 1éphetd anyag,
elparolgott mar a kikeményedett RTV-2 szilikon formagumibdl.

A RUBOSIL SR anyagokbdl késziilt ontéformakat ontvények elkészitése elott 48 - 72 oraig
szobahdmérsékleten kell tarolni. A pontos tarolasi id6 fiigg a kikeményedéshez sziikséges 1d6tol és
a vastagsagtol.

Ugyanerre az eredményre jutunk, ha az ontéformat 24 6ran keresztiil szobahdmérsékleten taroljuk,
és jol szell6z6 kemencében 70 °C- fokon utokeményitjiik. Altaldban igaz, hogy a rétegvastagsag
centimétereire szamolva 6 Ora tarolas sziikséges.



Hogyan készitsiink reprodukciot egyrészes tombontéformabol?

Helyezziik az elékészitett ontdformat egy megfeleld egyenes vagy enyhén lejtds alzatra. Az
elokeészitett, és szlikség szerint légtelenitett reprodukalod anyagot lassan Ontsiik az ontéformaba:
ugyanakkor az ont6éformat razzuk / vagy rezgessiik ugy, hogy a reprodukalé anyag a forma minden
részletébe befolyjon, levegd bezarddasa nélkiil.

Amint az anyag megszaradt, valasszuk le az 6ntvényt Uigy, hogy a masik oldalarol kinyomjuk a
formabdl, és a format visszahajlitjuk eredeti formaba.

Hogyan készitsiink reprodukciot kétrészes tombontoformabol?

A lezardk segitségével pontosan illessziik 6ssze az ontéforma részeit €s tlizziik 6ssze vagy
textilcsikkal kossiik dssze.

Az elkészitett €s sziikség szerint 1égtelenitett reprodukald anyagot a bedntd nyilas(ok)on keresztiil
egy tolcsér segitségével lassan toltsiik be. Ezzel egyidejlileg az dntéformat razzuk gy, hogy a
reprodukal6 anyag a forma minden részletébe belefolyjon, a levegd bezarodasa nélkiil.

Amint a levegd nyildsokban megjelenik a reprodukalé anyag, hagyjuk abba a betdltést.

Amint az anyag megszaradt, az ontéforma darabjainak eltavolitdsaval véalasszuk le az ontvényt.

Hogyan készitsiink masolatot egyrészes héjontoformabol?

Helyezziik az el0készitett ontéformat a tamasztékban egy megfeleld egyenes, vagy enyhén lejtds
aljzatra.

Az eldkészitett, és sziikség szerint 1égtelenitett reprodukald anyagot lassan ontsiik az dnt6formaba,
ugyanakkor az dntéformat razzuk gy, hogy a reprodukal6 anyag a forma minden részébe
befolyjon, levegd bezarddasa nélkiil.

Amint a reprodukald anyag megszaradt vegylik le a timasztékot és a héjontéformat az 6ntvényrol.

Hogyan készitsiink reprodukciot kétrészes héjontéformabol?

A lezarok segitségével pontosan illessziik 6ssze az dntéforma €s a tdmaszték részeit. Gipsz
tamaszték esetén csiptessiik Oket Ossze.

A poliészter és epoxigyanta réteget csavarozzuk 0ssze, vagy textilcsikkal rogzitsiik egymashoz.
Az eldkészitett €s sziikség szerint 1égtelenitett reprodukald anyagot a bedntd nyildsokon keresztiil
lassan toltsiik be. Ezzel egyidejlileg az dntéformat razzuk gy, hogy a reprodukal6 anyag a forma
minden részebe befolyjon, levegd bezarodasa nélkiil.

Amikor a légzényilasokban megjelenik a reprodukélé anyag, hagyjuk abban a betdltést.

Amint az anyag megszaradt, vegylik le a tdimasztékot és a héjontéformat az ontvényrol.

I
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ontheto6 szilikon levalasztasa



2 — Mire Kkell figyelni a Kiilonb6zo reprodukalé anvagoknal?

Viasz

A viaszok nem tamadjak meg nagymértékben a RUBOSIL SR-bdl készitett ontdformakat. Ezzel
egyiitt viszont, az ontéforma hajlamos bizonyos mennyiségli viaszt magaba szivni. Ezért van az,
hogy a gyakran hasznalt 6ntéformak felszinén viasz lerakodéasok keletkeznek, amelyek pontatlan
reprodukciot eredményezhetnek.

Ovatos alkoholos lemosas eltavolithatja a lerakodasokat, de a szilikon éntéforma akkor valik ismét
eredeti allapottiva, ha a viaszt 150 °C-os siitében kiolvasztjuk beldle.

Helyezziik a szilikongumi ontéformat fejjel lefel¢ az aljzatra, hogy a megolvadt viaszt felfogjuk.
Ontés elbtt hevitsiik az dntéformat a viasz olvadaspontja folé, ezzel elérhetjiik, hogy a viasz az
ontéforma felszinén 1€vo legkisebb részletbe is belefolyjon.

Gipsz

A gipsz a Rubosil SR dntéformakat gyakorlatilag alig befolyasolja. A friss 6ntéformaban késziilt
els6 ontvények felszinén kialakulhatnak 1égbuborékok az 6ntéforménak a gipsz oldattol valo
gyenge nedvesedésének koszonhetden. Ez tigy el6zhetd meg, hogy a friss dntéformat bekenjiik
lagy, szappanos vagy mosogatoszeres oldattal, esetleg gipsz péppel. Ezt a kezelést néhany ontés
utan abbahagyhatjuk.

Elelmiszerek

A Rubosil SR kétkomponensii szilikon ont6formakat gyakran hasznaljak étkezési célra késziilt
formak eldallitasara is, pl.: csoki-, marcipan-, vagy fagylalt figurdk készitésére.

Kérjiik, ellendrizze az orszagaban érvényes ¢lelmezésbiztonsagi jogszabalyokat!

A kész szilikon ontéformat minden esetben hasznalat el6tt legalabb 4 6ran keresztiil 200 °C-on
kell heviteni, ( hékezelni ) hogy az ill6 részecskék eltavozzanak. Elelmiszeripari szilikon
ont6forma készitéséhez, kizarolag Rubosil K FOOD katalizatort hasznaljon.

Figyelem ! Elelmiszer formdzdsdhoz csak élelmiszeripari katalizdatorral kevert gumit haszndljon,
mds katalizator mérgezést okozhat !

Telitetlen poliészter gyantak

Min¢él magasabb a sztirol tartalom és a keményedési hdmérséklet, annal jobban tdmadja a gyanta az
ont6format. Annak érdekében, hogy a lehetd legnagyobb dntvényszamot elérjiik, kiilondsen fontos,
hogy az dntéformat rendszeresen melegitsiik, hogy a RTV-2 szilikongumit magvastagitd sztirolt
eltavolitsuk.

Poliuretan gyantak és habok

Ezeknek az 6sszetevoknek az RTV-2 szilikongumira kifejtett mar6 hatasa az alabbi sorrendben
novekszik: kiontdgyantak, rugalmas habok, kemény habok. A habok mar6 hatasa a habosité kozeg
novelésével nd.

A kiontd poliuretdn habokhoz nyomasellenallo ontéformakat kell haszndlni, illetve a bevésések
mélységétdl fiiggden a specidlis Rubosil DS P termékeket.



ontheto6 szilikongumi forma szilikon sablon

RTV-2 szilikonok , formazé és lenyomat anyag , h6allo szilikon masszak ( kenhetd szilikonok ),
szilikon 6ntéanyagok - szilikon formagumi termékek szilikon ontéformak készitéséhez. - szilikon
gumi Ontéfora felhasznalasra

3 — Hogyan ontsiink RTV?2 szilikonnal egyrészes tomb ontomintat?

Minden amire sziikség van:

- Egy megfelelden sima,sik,nem abszorbens alaplap

- Fa,mlianyag,vagy fémlapok az 6ntédoboz elkészitéséhez

- Pecsétviasz vagy modellezd anyag ( pl.:gyurma ) a modell rogzitéséhez és az dntédoboz
csatlakozasi pontjainak a tomitéséhez

- Rovidszorl kefe

- Tapadasgatlo szer €s kenbanyag ( vazelin,folyékony szappan ) ,hogy megkonnyitse az ontvény
eltavolitasat

- Rubosil SR ontheté szilikon RTV-2 formagumi ( SR-20 , SR-35)
- Rubosil K katalizator

Pe=e=all

ontokeret készitése



Készitsiik eld a modellt.

Rogzitslik a modellt az alaplaphoz és készitslink 6ntédobozt a modell koré. A keret legyen legalabb
2 cm-rel szélesebb és magasabb mint a modell.
Tomitslik az 6ntédoboz és az alaplap kozotti széleket modellezd anyaggal ( pl.:gyurma ).

Az RTV-2 szilikongumi ontése

)
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szilikon ontés

Ontsiink a katalizalt és 1égbuborékoktol mentes szilikongumit vékony sugarban a modellre olyan
kozel az 6ntémintdhoz amennyire csak lehet.

Probaljuk meg a szilikon 6ntéanyag sugaranak a modellel val6 elsd érintkezési pontjat nem
valtoztatni.

Ha légtelenitd berendezés nem all rendelkezésre a katalizalt szilikon keverékbdl vigyiink fel egy
vékony réteget a modellre kemény,révidszori ecsettel ( hogy elkeriiljiik a buborékokat a felszinén )
¢s Ontsiik rd a maradék szilikon masszat olyan magasrol amilyenrdl csak tudjuk.

Ontsiink elegendé szilikongumit gy ,hogy a modell legmagasabb pontjat legaldbb 1 cm vastagon
fedje.

A szilikon negativ forma levalasztasa

o

N nea=asal/
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szilikongumi levalasztasa

Ha a kikeményedési id6 letelt ( max. 24 6ran belliil ) tavolitsuk el az 6ntddobozt és vegyiik le a
szilikon 6ntémintat a modellrdl.



4 — Hogyan készitsiink kétkomponensii szilikonnal kétrészes tomb 6ntomintat?

Minden amire sziikség lehet:

- Egy megfelelden sima,sik,nem abszorbens alaplap

- Fa ;mlianyag ,vagy fémlapok az 6ntddoboz eldkészitéséhez

- Pecsétviasz vagy modellez6 anyag ( pl.:gyurma ) a modell rogzitéséhez €s az ontddoboz
csatlakozési pontjainak tomitéséhez

- Mianyag film vagy aluminium f6lia,ami védi a modellt a szennyezddéstdl ( opciondlis )
- Bedgyaz6 anyag: agyag vagy barmilyen modellezd anyag ,pl:gyurma

- Jelolo filc az osztovonalak megrajzolasdhoz ( opcionalis )

- Csovek vagy szogek,amik lezar6 illetve a tavtartd szerepét toltik be a szell6zOnyildsokhoz és a
beontd csatornakhoz ( opcionalis )

- Kemény,rovid szort kefe

- Tapadasgatlo anyag: vazelin,viaszoldat, SEPARATOR formalevalaszto

- Furo ( opcionalis )

- Ontheté szilikongumi / Rubosil SR DS szilikon éntéanyag ( SR-30, SR-35) /
- Rubesil K katalizator

Modell elokészitése:

Keret készités

Dontsiik el hogy hol legyen az osztovonal és ha lehetséges jeloljiik meg a modellen. A vonal
kovesse az éleket, ne keresztezzen nagy,sima feliileteket €s ossza a modellt két egyenld részre



ugy,hogy minden nyilést a lehetd legszimetrikusabban osszon két részre.

A modell also felét takarjuk le foliaval,hogy megvédjiik a beagyazd anyagtol valod
elszennyezddéstol.

Rogzitslik a modellt az aljzathoz és készitslink koré a modellnél legalabb 2 cm-rel szélesebb és
magasabb ontddobozt.

Ha a modell talapzaton 4ll, tegyiik ugy, hogy a talapzat kdzvetleniil az 6ntédobozra fekiidjon
fel,ezaltal bedmlo csatornat képezve az ontéanyag részére.

Az ontédoboz €s az alaplap kozotti széleket tomitsiik modellezd anyaggal ( pl.:gyurma ).

A modell also felének beagyazasa:

forma beagyazasa

Ha nem olvaszthat6 beagyazéoanyagot hasznalunk ( pl:agyag,vagy modellez6 anyag,mint
pl.:gyurma):

Készitsiink a bedgyazdanyagbdl egy megfeleld méretii lapot,valamivel nagyobbat,mint a modell,és
megfeleld vastagsagut a tabla kozepén a modell részére.

Vagjunk a bemélyedések formajara zsilipeket, vagy helyezziink el helymeghataroz6 szogeket a
beadgyazdanyagba, amivel biztositjuk a két dntéminta rész pontos illeszkedését.

Ha sziikséges, nyomjunk félig csdveket, vagy szogeket a bedgyazoanyagba,hogy a levegd
oldaliranyba tavozni tudjon.

a modell elso felének beagyazasa 2.



Ha olvaszthaté beagyazdéanyagot hasznalunk ( pl.:modellez6 viasz ):

Olvasszuk meg a bedgyazoanyagot. Ha a modellen az osztdvonal vizszintes, toltsiik fel
bedgyazoanyaggal az osztévonalig. Egyébkeént toltsiik a bedgyazdanyagot a lehetd legnagyobb
magassagig.

Hagyjuk a bedgyazdanyagot megszilardulni és amennyiben sziikséges, nyomkodéssal igazitsuk
hozzé a modell osztovonaldhoz.

Viagjunk a bemélyedések formajara zsilipeket, vagy helyezziink el helymeghatarozo6 szogeket a
bedgyazoanyagba, amivel biztositjuk a két ontdminta rész pontos illeszkedését egymashoz.

Ha sziikséges, nyomjunk be csoveket, vagy szogeket félig a beagyazo anyagba ,hogy a levegd
oldaliranyba tdvozni tudjon.

A kétkomponensii szilikongumi ontése

)

RTV-2 szilikon ontése

Az ontéminta elsé részének elkészitéséhez ontsiik a katalizalt és 1égtelenitett szilikonmasszat
vékony sugarban a modellre olyan kdzel az 6ntémintahoz , amennyire csak lehet. Probaljuk meg a
sugarnak a modell elsd érintési pontjat megtartani.

Ha nincs légtelenitd berendezésiink a katalizalt szilikon dntéanyagbol vigyiink fel egy vékony
réteget a modellre kemény rovidszorii ecsettel ( igy elkertiljiik a buborékok képzddését a felszinen )
¢és Ontsiik rd maradék kétkomponensii szilikon gumit olyan magasrol amilyenrdl csak tudjuk.
Ontsiink elegendé szilikongumit gy hogy a modell legmagasabb pontjat legalabb 1cm vastagon
fedje.

A beagyazdéanyag eltavolitasa:

beagyazo anyag eltavolitasa



Ha a kikeményedési id6 letelt ( max.24 oran beliil),tavolitsuk el az dntddobozt ¢s vegyiik le az
ontOmintat a modellrol.

Vegyiik le az aljzatot, szereljiik szét az 6ntddobozt és tavolitsuk el a bedgyazdanyagot €s a keretet .
Hagyjuk a kész ontémintarészt a modellen.

A tapadasgatlé anyag felvitele:

tapadasgatlo felvitele

Szereljiik ujra 0ssze az ontédobozt .
Az els6 ontdminta rész szabad feliileteire vigyiink fel tapadasgatlo szert ( pl.:Rubosil Seaparator )
,hogy ne tapadjon hozza a méasodik ontéforma részhez.

Ontémintarész kiontése:

)

a 2. ontominta rész kiontése szilikonnal

Ontsiik a katalizatorral bekevert és 1égtelenitett szilikongumit vékony sugarban a modellre olyan
kozel az 6ntémintdhoz amennyire csak lehet. Probaljuk meg a sugarnak a modell elsd érintési
pontjat megtartani.

Alternativaként:

Ha nincs légtelenitd berendezésiink a katalizatorral bekevert 6ntheté RTV szilikon keverékbol
vigylink fel egy vékony réteget a modellre kemény, rovidszorl ecsettel ( hogy a buborékot a
felszinen elkeriiljiik ) és Ontsiik rd a maradék szilikon dntéanyagot olyan magasrél amilyenrdl csak
tudjuk.

Ontsiink elegendd szilikongumit gy, hogy a modell legmagasabb pontjat legalabb 1 cm vastagon
lefedje.



RTYV 2 szilikon negativ forma levalasztasa a modellrol:

==

levalasztas

Ha a masodik rész kikeményedési ideje is letelt, tdvolitsuk el az ntddobozt és vegyiik le a szilikon
ontomintat a modellrdl.

Beonto és szelloz6 nyilasok fiarasa a szilikon negativ formaba:

beonto és szell6zo nyilasok furasa

Ha szell6z6 €s bedntdnyilasok céljara csoveket vagy szogeket nem tettiink a szilikon anyagba
akkor a megfeleld pontokon furjunk lyukakat hogy a reprodukal6 anyagot be tudjuk onteni.

S — Hogyan készitsiink egyrészes héjontomintat szilikonnal?

Minden amire sziikségiink van:

- Egy megfelel6 sima,egyenes , nem abszorbens aljzat

- Ha tdmasztékot kell csindlni gipsz beontéssel: fémlapok az 6ntédoboz elkészitéséhez

- Pecsétviasz vagy modellezd anyag (pl.gyurma) a modell régzitésé¢hez és az dntddoboz
csatlakozasi pontjainak a rogzités¢hez

- Milanyag film vagy aluminium f6lia,ami védi a modellt a szennyezddéstdl (opcionalis)

- Csovek vagy szogek -amik a lezaro , illetve a tavtartd szerepét toltik be-a szell6z6 nyilasokhoz és
a bedntd csatorndkhoz (opciondlis)

- Agyag vagy modellez6 anyag (pl.:gyurma) hézagold rétegként az 6ntheté szilikonhoz

- Gipsz,iivegszalas poliészter vagy epoxigyanta a timaszték elkészitéséhez ontéssel vagy teritéssel



- Spatula

- Rovid szorii kefe

- furégép (opcionalis)

- formalevéalaszt6 anyag / SEPARATOR /

- Onthet6 RTV 2 szilikon / Rubosil SR szilikon SR-35, SR-40 /
- Rubosil K katalizator az onthet6 szilikon anyaghoz

A hézagolo felvitele:

a hézagolo felvitele

Készitsiik elé a modellt és rogzitsiik az aljzathoz.

Vonjuk be a modellt filmmel vagy folidval,hogy a hézagol6 anyag Ossze ne piszkitsa.

Vonjuk be egyenletesen agyag vagy mas modellez6 anyaggal (pl.:gyurma) kb. 1cm vastagon, hogy
a bevagasokat teljesen kitoltse vagy takarja.

A tamaszték ontése vagy szétteritése

| P |

a tamaszték ontése, vagy szétteritése

A tamaszték elkészitéséhez készitsiink ontédobozt:legalabb 3 cm-rel szélesebbet és magasabbat,
mint a modell.

Tomitsiik modellez6 anyaggal (pl.:gyurma) az dntédoboz és az aljzat kozotti hézagokat.

Ontsiik fel gipsszel az 6ntédobozt a pereméig.

Alternativaként:
Hasznaljunk iivegszalas poliésztert vagy epoxigyantat. Ez utobbinal elképzelhetd,hogy nincs
sziikség ontédobozra.



A tamaszték és a hézagold eltavolitasa

A
a tamaszték és a hézagolo eltavolitasa

Miutan a tdmaszték megszilardult, tdvolitsuk el az 6ntddobozt és jeloljiik meg a tdmaszték pontos
helyzetét az aljzaton.
Minden réteget tavolitsunk el a modellrdl.

Onté és szell6zélyukak firasa

ontés szell6zo nyilasok furasa

Ha szell6z6 és bedntd nyildsok céljara csdoveket vagy szogeket nem tettiink a tdmasztékba ontés
vagy kenés kozben, akkor furjunk dntcsatornakat a legalacsonyabb ¢€s szellozdcsatornakat a
legmagasabb pontokon. Ez majd megakadalyozza az iireg kiontésekor a 1égzarvanyok és 1égzsakok
kialakulésat.

Az RTV2 szilikon ontése

]
m

az RTV-2 szilikongumi ontése




A jelolések segitségével helyezziik a tdimasztékot pontosan a modell folé és szereljiik 6ssze az
ontédobozt.

Ontsiik a katalizatorral bekevert és légtelenitett RTV szilikont vékony sugéarban az
ontdcsatornakba,mikdzben razzuk / mozgassuk az 6ntdmintat,hogy az osszes felszini résbe
befolyjon levegd bezarodasa nélkiil.

Folytassuk az ontést addig amig a szilikon formazo gumi a szell6zényilasban lathatova nem valik.
Alternativaként:

Ha nincs légtelenitd berendezésiink a katalizalt RTV szilikon dntéanyag keverékbdl vigyiink fel
vékony réteget a modellre kemény, rovidszori ecsettel,mieldtt a tamasztékot ratessziik. Ezzel
megakadalyozhatjuk hogy a modell felszinéhez légbuborék tapadjon. Helyezziik vissza a
tamasztékot és Ontsiik rd a maradék szilikongumit vékony sugarban olyan magasrdl amilyenrdl

csak tudjuk.

Levalasztas
F-‘ |

Szilikon forma
levalasztas

Kikeményedési 1d0 leteltével (de max.24 6ran beliil),tavolitsuk el a tdmasztékot és a héjontdformat
a modellrdl.

A héjontoforma beillesztése a tamasztékba

a héjforma beillesztése a tamasztékba

Az OntOnyilasok és szelloz6lyukak segitségével illessziik be a héj ontéformat a timasztékba.



Figyelem!
Tarolashoz a héjontéformat mindig helyezziik a tdmasztékba, kiilonben a frissen vulkanizalt
szilikon utdlagos keményedése az dntdminta dllandé deformalodasdhoz vezethet.

6 — Hogyan készisiink egyrészes héjontomintat szilikonbol kenéses technikaval?

Minden amire sziikségiink lehet a munkalatoknal:

- Egy megfelel6 sima,egyenes aljzat

- Ha tamasztékot kell csinélni gipsz bedntéssel:fa,miianyag, vagy fémlapok az 6ntédoboz
elkészitéséhez és modellezd anyag a sarkok lezarasdhoz

- Pecsétviasz vagy modellezé anyag (pl.:gyurma) a modell és az 6ntédoboz ¢€leinek a rogzitéséhez
- Gipsz, livegszalas poliészter vagy epoxigyanta a tdmaszték elkészitéséhez ontéssel vagy kenéssel
- Spatula

- Rovid szdrii kefe (opcionalis)

- Szinezdanyag a felsd réteg szinezéséhez vagy hasznalhatunk két szinii szilikon pasztat

- Szappanoldat a szilikon 6ntégumi felszinének a simitasahoz

- Levalasztoanyag SEPARATOR
- Ontheto RTYV szilikon Rubosil SR-40,vagy szilikon paszta voros PR, szilikonpaszta fehér PW
- Rubosil K katalizator

szilikongumi 6ntéforma

A finom réteg felvitele

a finom szilikon réteg felvitele

Készitsiik elo a modellt




Ha a modell mozgathat6 és nem tul nagy,akkor vizszintesen is 6nthetd. Ebben az esetben a modellt
rogzitsiik az aljzathoz.

Vigyiink fel egy 0.5 - 1 mm vastag réteget a katalizatorral bekevert onthetd szilikon anyagbol a
modellre ecsettel vagy kézzel vizszintes helyzetben hogy elkertiljiik a modellen 1égbuborékok
kialakulasat. ( hasznaljunk az elsé réteghez a DS PR voros szinii szilikon pasztat ,amennyiben a
feliilet vilagos szinti. S6tét szinti feliilet esetében az elsd réteg kialakitdsahoz hasznaljuk a DS PW
fehér szinii szilikon pasztat .)

A PW vagy PR hasznalatakor a katalizatorral 6sszekevert szilikonpasztat azonnal kenhetjiik a
feliiletre, mivel ezek az anyagok nem csopdgnek, nem folynak le.

Hagyjuk az RTV ontégumit részlegesen kikeményedni addig, amig a finom réteg nem
elmozdithatd, de még ragados.

A felso réteg felvitele

a felsé szilikon réteg felvitele

A fels6 réteghez hasznaljuk a finom rétegtdl eltérd szini DS PW vagy PR szilikongumi pasztat,
igy biztosak lehetiink abban,hogy az els6 finom réteget teljesen befedtiik.

Spatulaval vigyiink fel 5-15 mm vastagsagban a katalizatorral bekevert szilikon pasztabdl egy felsd
réteget. A kivéséseket toltstik ki teljesen. Mély kivésések esetén vigyiik fel a felsd réteget azok
belso felszinére és késdbb készitsiink kiilon tAmaszto éket.

Ha sziikséges , készitsiink lezardkat ( trapéz alaka bemetszéseket a felso rétegbe, olyat mint a
szegélyek,vagy "fiilek" ), ami megkonnyiti késébb a héjontéforma tdmasztékba vald helyezését.
Hasznéljunk szappanos vizet €s a keziinkkel vagy spatuldval simitsuk el a fels6 réteg maradékat,
mieldtt a szilikon gumi elkezd kikeményedni, ezzel mgeldzziik , hogy a tdmaszték beleragadjon a
héj ontéformaba.

A tamaszték ontése / kenése

a tamaszték felkenése



A kikeményedési 1d6 leteltével (de max.24 o6ran beliil),készitsiik el a tdmasztékot tigy, hogy kenjiink
gipszet az ontéformara vagy készitsiink keretet és Ontsiik a gipszet az dntéforma koré.

Alternativaként:
Kenjiink vazelint a szilikongumi felszinére és vigylink fel ra tivegszalas poliésztert vagy

epoxigyantat.

Levalasztas

levalasztas
Amint a tdmaszték megszilardult , tdvolitsuk el a tdmasztékot és a héjontdmintat a modellrdl.

A héjontominta beillesztése

a héjontominta beillesztése

Allitsuk a tamasztékot a feje tetejére és a "fiilek" segitségével illessziik bele a héjontéformat.

Figyelem!
Tarolashoz a héjontéformat mindig helyezziik a tdmasztékba, kiilonben a frissen vulkanizalt RTV2
szilikon utélagos kikeményedése az ontOminta alland6 deformalédasadhoz vezethet.



7 — Hogyan készitsek kétrészes szilikon héj ontomintat ?

urmodell

Minden amire sziikség van:

- Egy megfeleld sima,egyenes,nem abszormens aljzat

- Fa,mlianyag,vagy fémlapok az 6ntédoboz elkészitéséhez

- Pecsétviasz, vagy modellez6 anyag ( pl,:gyurma) a modell rogzitéséhez ¢és az ontédoboz
csatlakozasi pontjainak a rogzités¢hez

- Miianyag film, vagy aluminium f6lia ami védi a modellt a szennyezddéstdl (opcionalis)

- Beagyazo6 anyag: agyag, vagy modellezd anyag (pl.:gyurma)

- Tavtartoként €kek a folyékony bedgyazd anyaghoz (opcionalis)

- Jelol6 filc az osztovonalak megrajzoladséhoz

- Csovek vagy szogek amik lezaro, illetve tavtartd szerepét toltik be a szell6z6 nyildsokhoz €s a
bedntdcsatornakhoz (opcionalis)

- Agyag, vagy modellez6 anyag (pl.:gyurma)hézagolo rétegként a szilikon 6ntéanyaghoz
- Gipsz, livegszalas poliészter, vagy epoxigyanta a tamaszték elkészitéséhez ontéssel, vagy
szétteritéssel

- Spatula

- Rovid szorii kefe (opcionalis)

- Farogep

- Csipeszek vagy csavarok a kész tAmaszték Osszetartasahoz

- Tapadasgatlo folyadék: Rubosil SEPARATOR

- Ontheté RTV-2 szilikon Rubosil SR-40,

vagy szilikon paszta voros PR, szilikon paszta fehér PW
- Rubosil K katalizator



A héjontoforma elso részének elkészitése

a) Elokésziiletek

elokésziiletek

Készitsiik el6 a modellt

Dontstik el, hol legyen az osztovonal €s ha lehetséges jeldljiik ki a modellen. A vonal kdvesse az
¢leket, ne keresztezzen nagy, sima feliileteket, és ossza a modellt két egyenld részre ugy, hogy
minden nyilast a lehetd legszimmetrikusabban osszon két részre.

A modell also felét takarjuk le foliaval, hogy megvéd;jiik a bedgyazdanyagtol vald elpiszkolodastol.
Rogzitsiik a modellt az aljzathoz és épitsiink koré egy a modellnél legalabb 3 cm.rel szélesebb és
magasabb ontédobozt.

Ha a modell talapzaton all,tegyiik ugy, hogy a talapzat kdzvetleniil az 6ntddobozra fekiidjon
fel,ezaltal bedmlo csatornat képez a reprodukalo szilikon anyag részére.

Az 6ntédoboz és a modell kdzotti résaeket tomitsiik el modellez6 anyaggal (pl.:gyurma).

b) A modell beagyazasa, (_elsé variacio )

a modell beagyazasa

Ha nem olvaszthatd beagyazdanyagot hasznalunk ( pl.:agyag vagy gyurma ):

Formadljunk a bedgyazdanyagbol egy megfeleld vastagsagh tablat, aminek a kozepén hagyjunk a
modellnél valamivel nagyobb nyilast.

Helyezziik a tablat az 6ntddobozba és illessziik a bedgyazdanyagot a dobozhoz.



b) masodik varidcié a modell beagyazasara

a modell beagyazasa 2

Ha olvaszthat6 bedgyazdanyagot hasznalunk (pl.:modellezé viasz ):

Olvasszuk meg a bedgyazoanyagot. Ha a modellen az osztovonal vizszintes, toltsiik fel
bedgyazoanyaggal az osztdvonalig. Egyébként toltsiik a bedgyazdanyagot a lehetd legnagyobb
magassagig.

Hagyjuk a bedgyazdanyagot megszilardulni és amennyiben sziikséges nyomkodassal igazitsuk
hozzé a modell osztovonalédhoz.

Vagjunk a bemélyedések formajara zsilipeket, vagy helyezziink el helymeghataroz6 szogeket a
beagyazdanyagba, amivel biztositjuk, hogy a két ontdmintarész pontosan illeszkedjen egymashoz.
Ha sziikséges nyomjunk be csoveket vagy szogeket félig a bedgyazdanyagba hézagoloként
szell6z6.¢és bedntdnyilas kialakitasara.

Szilikonok éntése

¢) A hézagolo réteg felvitele

hézagolo réteg felvitele

Takarjuk le a modell felszinét bepiszkolddas ellen filmmel, vagy foliaval.
Vigyiink fel ra egy egyenletes 1 cm-es agyag,vagy modellez6 anyag (gyurma) réteget, hogy teljesen
kitoltstik vagy elfedjiik a bevagasokat.

d) A tamaszték els6 felének készitése



tamaszték elso felének készitése

Ontsiink gipszet az ntédobozba.

Alternativaként:

Vigylink fel livegszalas poliésztert, vagy epoxigyantat. Az utobbinal nem feltétleniil kell 6ntédobozt
késziteni.

e) A tamaszték eltavolitasa, lyukak furasa

—--ﬂ’

tamaszték eltavolitasa, lyukak flrasa

Amint a tdmaszték megszaradt, szereljiik szét az 6ntddobozt.

Tavolitsuk el az dsszes réteget a modellrdl.

Ha szell6z6- és beontOnyilasok céljara csdveket, vagy szogeket nem tettiink a tdmasztékba ontés,
vagy szétterités kozben, akkor furjunk 6ntdcsatornakat a legalacsonyabb, és szell6z6 csatornakat a
legmagasabb pontokon. Ez megakadalyozza az iireg kiontésekor a 1égzarvanyok kialakulasat.

f) Héjontéminta elso részének kiontése

héjonté minta elsé részének kiontése szilikonbol

Szereljiik 0ssze Gjra az dntddobozt és helyezziik vissza a tdmasztékot a modellre a hézagold réteg
nélkdl.



Ontsiik a katalizatorral bekevert és légtelenitett RTV2 szilikon 6ntémasszat az
ontdcsatornaba,mikdzben razzuk / mozgassuk az 6ntdmintat, hogy az dsszes felszini résbe
befolyjon a levegd bezarddasa nélkiil. Folytassuk az ontést addig, amig a szilikon gumi a
szell6zOnyilasba lathatéva nem valik.

Alternativaként:

Ha nincs légtelenité berendezésiink, a katalizalt szilikon keverékbél vigyiink fel egy vékony
réteget a modellre kemény, rovid szoérli ecsettel, mieldtt a timasztékot ratessziik. Ezzel
megakadalyozhatjuk, hogy a modell felszinéhez 1égbuborékok tapadjanak. Helyezziik vissza a
tamasztékot és ontsiik r4 a maradék Rubosil RTV2 szilikont vékony sugarban olyan
magasrél,amilyenrdl csak tudjuk.

A hélvonto forma masodik részének elkészitése

g) A beagyazo anyag

a beagyazo6 anyag

A kikeményedési id6 elteltével (de 24 oran beliil),tavolitsuk el az 6ntédobozt és fektessiik az
ontéformat a hatara.

Tavolitsuk el az aljzatot és a bedgyazo anyagot.

Hagyjuk a tamasztékot €s a befejezett ontéformarészt a modellen.

h)A hézagolo réteg felvitele

a hézagolo réteg felvitele

Szereljiik ujra 6ssze az ontédobozt a tdmaszték masodik részének elkészitéséhez.
Vigyiink fel egy kb. 1 cm egyenletes vastag anyag, vagy gyurma réteget a modell felszinét boritd
filmre vagy foliara, hogy a bevagasokat teljesen kiontsiik vagy elfed;jiik.



A tamaszték masodik részének kiontése

a tamaszték 2. részének Kiontése

Ontsiink gipszet az éntddobozba.

Alternativaként:

Teritsiink livegzalas poliésztert, vagy epoxigyantat a hézagolo rétegre (ebben az esetben nincs
sziikség ontddobozra).

j) A hézagolo eltavolitasa

P

a hézagolok eltavolitasa

Amint a tdmaszték megszaradt,szereljik szét az ontédobozt. Tavolitsuk el a tdAmaszték masodik
részét,valamint a hézagold réteget és a foliat a modellrdl.

k) A tapadasgatlo szer felvitele / SEPARATOR / és lyukak furasa

tapadasgatlo szer felvitele, lyukak furasa

Ismételten szereljiik 6ssze az ontédobozt.



A héjontdmintat és a tamaszték kiallo feliileteit kezeljiik tapadasgatld szerrel /SEPARATOR /hogy
ne ragadjon hozza a masodik dntdmintarészhez.

Ha szell6z6- és bedntdnyilasok céljara csoveket, vagy szogeket nem tettiink a timasztékba ontés
vagy szétterités kozben, akkor furjunk ontdcsatornakat az alkalmas pontokon, hogy be tudjuk onteni
a reprodukalé anyagot.

1) Héjontd minta masodik részének ontése

i)

a hélyonto minta 2. részének ontése, szilikonbol.

Helyezziik a tdmaszt¢kot pontosan a modell f61¢ a hézagolo réteg nélkiil.

Ontsiik a katalizatorral bekevert szilikon 6ntéanyagot az 6ntdcsatornaba, mikdzben razzuk /
mozgassuk az ontémintat, hogy az 6sszes felszini résbe befolyjon a levegd bezarddasa néljiil.
Folyassuk az ontést addig , amig a szilikongumi a l1égtelenitd nyilasba lathatova valik.

Alternativaként:

Ha nincs 1égtelenitd berendezésiink,a katalizalt RTV2 szilikon keverékbdol vigylink fel egy réteget
a modellre kemény, rovid szOrli ecsettel mieldtt a timasztékot ratessziik (ezzel
megakadalyozhatjuk,hogy a modell felszinéhez légbuborék tapadjon).

Helyezziik vissza a timasztékot és Ontsiik rd a maradék RTV 2 szilikongumit vékony sugarba
olyan magasrol,amilyenrdl csak tudjuk.

m) Levalasztas

=

levalasztas

A héjontdminta masodik részének kikeményedése utan szereljiik szét az ontédobozt és tavolitsuk el
a részeit a tdmasztékrol.
Finoman huzzuk le a héjontdminta részeit a modellrdl.



n)A héjontoforma

F—F
B 52 o

.
a héjontoforma

Forditsuk a tdmaszték részeit fejjel lefelé és illessziik a héjontdminta részeit a bedntd csatornak és
szell6zOnyilasok, a lezardk segitségével.
Pontosan szereljiik 6ssze a tdmaszték részeit €s kapcsoljuk Ossze.

Alternativaként:
Ha poliészter, vagy epoxigyanta réteget hasznalunk,csavarozzuk 6ssze dket.

Figyelem!
Térolashoz a szilikon héjontéformat mindig helyezziik a tdmasztékba, kiilonben a frissen

vulkanizalt szilikongumi utdlagos keményedése az dntéminta allandé deformalddasahoz vezethet.

8 — Hogyan készitsek kétrészes héjontomintat RTV szilikonb6l kenéses technikaval?

masolando szobor

Minden amire sziiksége van:

- Egy megfeleld sima,nem abszorbens egyenes aljzat

- Fa,mlianyag,vagy fémlapok az 6ntédoboz elkészitéséhez

- Pecsétviasz,vagy modellezé anyag (pl.:gyurma) a modell és az 6ntédoboz ¢leinek a rogzitéséhez
- Beagyazo vagy elvalasztofal anyaga: agyag vagy modellezé gyurma

- Jelolo filc az osztovonalak megrajzolasdhoz (opcionalis)

- Csovek vagy szogek,amik lezaro, illetve a tavtartd szerepét toltik be a szellézonyilasokhoz €s a
beontdcsatornakhoz (opcionalis)

- Gipsz, livegszalas poliészter vagy epoxigyanta a tdmaszték elkészitéséhez ontéssel vagy kenéssel



- Spatula

- Rovid szorii kefe (opcionalis)

- Farogep

- Szinezdanyag a felsd réteg szinezéséhez, ha nem a DS PW és DS PV pasztat hasznalja
- Szappanoldat a kéltkomponensii RTV szilikon simitasahoz

- Csipeszek vagy csavarok a tdmaszték Osszetartasahoz

- Levalaszto anyag SEPARATOR

- RTV-2 ontheto szilikon — Rubosil SR-40, DS PW fehér szinii szilikon paszta vagy DS PR
voros szini szilikon paszta

- Rubosil K katalizator

A héjontominta elsé része

a) Elokésziiletek

elokésziiletek

Dontstik el, hol lesz az osztovonal és ha lehetséges jeloljiik ki a modellen. A vonal kdvesse az
¢leket, ne keresztezzen nagy, sima feliileteket €s ossza a modellt két egyenld részre ugy,hogy
minden nyilast a lehetd legszimmetrikusabban osszon két részre.

Ha a modell beagyazasra keriil,az als6 felét takarjuk le foliaval hogy megvédjiik a beagyazo
anyagtol valo elszennyezddéstdl.

Rogzitstik a modellt az aljzathoz.

b) Az elvalaszto fal felvitele

elvalaszto fal felvitele

Relativ nagy modellek reprodukélasa 4116 helyzetben torténik.
Alkossunk egy valaszfalat az alabbi mdodon:



Készitsiink modellezé anyagbol egy kb.: 1-2 cm széles, 5 cm magas szegélyezd peremet az
osztovonal mentén.

Illessziik hozz4 a valaszfalat ugy, hogy pontosan kovesse az osztovonalat €s nyomjuk hozza a
modellhez.

c¢)Lezarok alkalmazasa

lezarok alkalmazasa

A beagyaz6 vagy valasztofal anyagaba vagjunk véjat formaja lezarokat, vagy illessziink be
helymeghatarozo szogeket, ezzel biztositsuk a két dntéformarész pontos illeszkedését.
Szintén , ha sziikséges nyomjunk csdveket vagy szogeket félig a bedgyazo anyagba a levegd
oldaliranyt tavozasdhoz és bedntonyilas kialakitasahoz.

d)Szilikon paszta felvitele vékony rétegben

szilikon paszta felvitele vékony rétegben

Vigyiink fel egy 0.5 - 1 mm vastag réteget a katalizatorral bekevert onthetd, vagy csopogésmentes
szilikon pasztabél ( DS PW vagy DS PR) a modell elsé felére és a beagyazo vagy valaszfal teljes
oszt6 felszinére ecsettel vagy kézzel, hogy elkeriiljiikk a modellen légbuborékok kialakulasat.
Hagyjuk részlegesen (1-2 orat) kikeményedni addig, amig a finom réteg nem elmozgathat6, de még
ragados.

e) A felsd réteg RTV-2 szilikongumi felvitele



fels6 RTV-2 szilikon réteg felvitele

A fels6 réteghez hasznalt formazo szilikon mindig mas szinii legyen mint a finom réteghez hasznalt
szilikonpaszta, igy biztosak lehetiink abban, hogy a finom réteget teljesen befedtiik.

Spatulaval vigyiink fel 5 - 15 mm vastagsagban a katalizalt DS P szilikonpasztabdl egy felsd
réteget.

A kivéséseket toltsiik ki teljesen. Mély kivésések esetén vigyiik fel a fels6 réteget azok belsd
felszinére €s késobb készitsiink kiilon tamaszto éket.

Ha sziikséges készitsiink lezarokat (trapéz alakl bemetszéseket a felsd rétegbe, olyat,mint
"szegélyek", vagy "gombok"), ami megkonnyiti kés6bb a héjontéforma tdmasztékba valo
helyezését.

Hasznaljunk szappanos vizet €s a keziinkkel vagy spatuldval simitsuk el a fels6 réteg maradékat,
mieldtt a szilikon massza elkezd kikeményedni , ezzel megeldzziik,hogy a tdmaszték beleragadjon
a héjontéformaba.

f)A tamaszték elso részének elkészitése

a tamaszték elso részének elkészitése

A kikeményedési id6 leteltével (de max.24 6rdn beliil), készitsiik el a tdimasztékot ugy, hogy
kenjlink gipszet az 6nt6formara.
Ha a modell vizszintes , készitsiink oldalkeretet és Ontsiik bele a gipszet.

Alternativaként:

Kenjiink vazelint a szilikon felszinére €s vigyiink fel ra ivegszalas poliésztert vagy epoxigyantat.
Hagyjuk a tdmasztékhoz hasznalt anyagot megszilardulni.

g) A beagyazé vagy a valaszfal eltavolitasa



beagyazo vagy a valaszfal eltavolitasa

Amennyiben a modellhez valaszfalat hasznaltunk, tdvolitsuk el a valaszfalat.

Ha a modellt beagyaztuk, forditsuk az ontdmintat fejjel lefelé és tavolitsuk el az aljzatot, az
ontddobozt, a bedgyazdanyagot.

Hagyjuk a kész héjontdmintat €s a tdmasztékot a modellen.

A héjontdminta elsé részének és a tdmasztéknak az 6sszes szabadon 1évo felszinét kenjiik be
SEPARATOR formalevalaszto anyaggal, hogy a méasodik résszel ne ragadjon 0ssze.

A héjontominta masodik része
h) Az RTV?2 szilikon paszta felvitele vékony rétegben

a finom réteg felvitele

Vigyiink fel egy 0.5 - 1 mm vastag réteget a katalizalt onthetd vagy csopogésmentes szilikon
gumibdl ( szilikon paszta PW vagy PR ) a modell els6 felére és a bedgyazd, vagy valaszfal teljes
felszinére ecsettel, vagy kézzel, hogy elkeriiljiik a modellen 1égbuborékok kialakuléasat.

Hagyjuk részlegesen (1-2 orat) kikeményedni addig, amig a finom réteg nem elmozdithato, de még
ragados.

i)A felso réteg felvitele

a felso réteg felvitele



A fels6 réteghez hasznalt szilikongumi mindig maés szinii legyen, mint a finom réteghez hasznalt
szilikon paszta, igy biztosak lehetiink abban, hogy a finom réteget teljesen befedtiik.

Spatulaval vigyiink fel 5 - 15 mm vastagsagban a katalizatorral bekevert DS P-bdl egy felsé
réteget.

A kivéséseket toltsiik ki teljesen. Mély kivésések esetén vigyiik fel a felso réteget azok belsd
felszinére €s késobb készitsiink kiilon tamaszto €ket.

Ha sziikséges, készitslink lezarokat (trapéz alaki bemetszéseket a felso rétegbe, olyat,mint
"szegélyek",vagy"gombok", ami megkonnyiti késobb a héjontéforma tamasztékba valo helyezését.
Hasznaljunk szappanos vizet és a keziinkkel vagy spatuldval simitsuk el a fels6 réteg maradékat,
miel6tt az RTV szilikon elkezd kikeményedni, ezzelmegeldzziik, hogy a tdmaszték beleragadjon a
héjontéformaba.

J) A tamaszték masodik felének elkészitése

a tamaszték 2. felének felvitele

A kikeményedési id6 elteltével (de max. 24 6ran beliil), készitsiik el a tdmasztékot oly mdédon, hogy
ontstlink gipszet az dntéformara, illetve,ha a modell vizszintesen all, készitsiink egy oldalkeretet €s
ontsiik a gipszet az ontéforma koré.

Alternativaként:

Kenjlink vazelint a szilikongumi felszinére €s vigylink fel ra tivegszalas poliésztert vagy
epoxigyantat.

Hagyjuk a tamasztékhoz hasznalt anyagot megszilardulni.

k) A héjontoforma levalasztasa

a héjontominta levalasztasa

Tavolitsuk el a tamaszték részeit.
Hamozzuk le a h¢jontdminta részeit a modellrdl.
1) A héjontoforma beillesztése
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szilikon héjontominta beillesztése

Forditsuk a tdmaszték részeit fejjel lefelé és helyezziik be a héjontdminta részeit a lezarok
segitségével.

Szereljiik 0ssze a teljes 6ntOmintat és pontosan kapcsoljuk dssze.

Ha poliészter vagy epoxigyanta réteget hasznalunk, csavarozzuk 6ket 6ssze.

Ha szell6z6- és bedntdnyilasok céljara csoveket vagy szogeket nem tettiink a tdmasztékba ontés
vagy szoras kozben, akkor furjunk dntécsatorndkat az alkalmas pontokon, hogy be tudjuk onteni a
reprodukél6 anyagot.

Figyelem!
Tarolashoz a héjontéformat mindig helyezziik a tamasztékba, kiilonben a frissen vulkanizalt RTV-2
szilikon gumi utélagos keményedése az ontéminta allandé deformalodaséhoz vezethet.

Rubosil RTV-2 Kétkomponensii szilikongumi termékek ontheto szilikon termékcesaladot
ajanljuk:

Ajanlott felhasznaldsi teriiletek: gépészet , szobraszat , €piiletszobrasz , restaurator, nyomrogzités ,
muzeumok , régészet , cukrasz , kézmives , allatkert , modell , valamint a maganszféraban, kreativ
hobbi célokra.

Ajanlott alkalmazasok:

ontéforma készitésgipsz stukko készités , miigyanta ontés , gipsz targyak ontéséhez , stukkod
készités, gipsz mintak ontésére, kerti diszitd elemek , szobrok masolas , kiilonb6zo targyak
reprodukélésa , elektronikai alkatrészek bedgyazasara - kiontésére , viasz figurak készitéséhez,
kiilonbo6z6 vetiiletlh nyomok rogzitési feladataira , szinhazi diszletek - disztargyak készitéséhez ,
épiiletszobraszati diszitd elemek masolasara - gyartasara , restauralasi feladatokra , alacsony
olvadasponta fémek ontésére ( csatok , gombok , figurdk , horgdsz nehezékek masolasara -
sokszorositashoz ), ékszer készités , gyertya ontés . Elelmiszer ipari felhasznalas - édesipari,
cukraszati termékek eldallitasahoz : marcipan figurdk , csokoladé formak , fagylalt formak , zselés
¢és cukor formak készitéséhez.
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RUBOSIL RTV-2 6nthet6 szilikonok megvasarolhatok:

BONDEX KFT - Szilikontechnika
Szilikon bolt:
1078 Budapest, Muranyi utca 48.
Nyitva: munkanapokon H - P 8,00 - 16,00 h.

Szilikon iizletiinkben bankkartya elfogadé terminal iizemel.
Telefon / Fax: 06 1 220 9177 , 273 0504
Mobil: 06 20 433 0413 , 06 20 922 6073

Tovabb, az ONTHETO SZILIKON
termékvalasztékhoz
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